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Sie arbeiten mit mehrkomponentigen Kunstharzen, hierbei gilt es einige Regeln zu beachten!
- Es entstehen starke Geruche, die ggf. in eingeengten R&umen zu Problemen flihren kénnen.
Bei Tiefgaragen o.4. ist dies mit der Bauleitung abzustimmen / ggf. Info.-Material anfordern.
- Die Witterung kann kiihl (bis -10°C), muss aber trocken sein.
Bei hohen Temperaturen verringert sich die Verarbeitungszeit erheblich!
- Entsprechende Schutzkleidung tragen. (Schutzbrille / Handschuhe etc.)
Hautkontakt mit den Kunstharzen vermeiden!

Der Untergrund:
Die Fahrbahn (bitumints oder Beton) muss tragfahig, eben, trocken und frei von dligen, weichen
und ablésbaren Bestandteilen sein. Restfeuchte ggf. mit Propanbrenner trocknen.

Die Vorbeschichtung:
R 51 (flissiges Harz/der gré3ere Kanister) wird mit dem Harterpulver (aus Plastikbeutel)
entsprechend dem Bedarf in einem geeigneten Behaltnis gut verrihrt.
Harterbedarf, je nach Temperatur 3 - 5 Gew.% (1 Beutel = 100 Q)
Verarbeitungszeit 12-15 min / Aushértezeit 30-60 min (temperatur- und hartermengenabhéangig)
Ein Kleinmengenversuch ist zu empfehlen.
Mit einer handelsublichen Farbwalze wird die flissige Masse filmbildend auf Fahrbahn und
Steinunterseite aufgebracht.
Um eine bessere Haftung zu erzielen, sollte man die eingestrichene noch feuchte Vorbeschich-
tung mit feuergetrocknetem Quarzsand abstreuen.
Materialbedarf: ca. 300 g R51 pro m? Beschichtungsflache.
Gebindegrol3en: 1 Kanister R 51 = 5 kg (grofRer Kanister mit flissigem Harz)

3 Beutel weilRes Harterpulver & 100 Gramm

Der Kunststoffmoértel:
Der Kunststoffmdrtel R 17 Pulver wird in den beigefligten Plastik-Mischsack umgeftillt.
Der Flussigharter R 17 thix (aus dem kleineren Blechkanister) wird unter mehrmaligem Schutteln
komplett entleert, beigemischt und im Sack verknetet, bis sich eine plastische, fast flissige
Konsistenz einstellt.
Der Mdrtel kann nun mit einer Kelle hdhengerecht aufgebracht werden.
Bordsteine hohen- und fluchtgerecht setzen, seitlich herausquellenden Moértel entfernen.
Verarbeitungszeit: 15-17 min. (temperaturabhangig)
Einbaudicke: ca.5-10 mm
Materialbedarf: ca. 20 kg/m?* Klebeflache
Gebindegrol3en: 1 Sack R 17 = 15 kg Klebermaterial trocken
1 Kanister R 17 thix - Harter (kleinerer Kanister mit flissigem Harter)
1 Mischsack (durchsichtiger Plastikbeutel)

Vorstehende Informationen erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit!

Sie sind fur den Ausfuihrenden gedacht. Ausfuhrliche Unterlagen stellen wir lhnen gerne zur Ver-
fugung. In der Praxis hat es sich jedoch gezeigt, dass diese Unterlagen fir den Anwender auf der
Baustelle zu umfangreich und somit wenig informativ sind.

Auf Wunsch bieten wir Thnen gerne eine Verklebung in fertiger Arbeit an. Stand 10-03 ES



Vorbeschichtung R 51

Durch die begrenzte Verarbeitungszeit ist es in der Regel erforderlich
Teilmengen anzumischen.
Nachstehend eine Ermittlung der jeweils erforderlichen Hartermenge:
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Harz R 51, Lieferform 5l - Kanister

Harterpulver zu R 51,

Tl / Lieferform 100 Gramm pro Beutel

Ermittlung der erforderlichen Pulvermenge in Gramm
Harzmenge in Liter
Temperatur °C 1 Liter 2 Liter 3 Liter 4 Liter 5 Liter
-10°C 70 g 140 g 210 g 280 ¢ 350 ¢
- -5°%C | 60g | 120g | 180g | 2409 | 300g
"""""""" 0°C | 50g | 100g | 150g | =200g | 250g
"""""""" 5°C | 459 | 90g | 135g | 180g | 225g
""""""" 10°C | 40g | 80g | 120g | 160g | 200g
""""""" 15°C | 3g | 70g | 105¢g | 140g | 1759
""""""" 20°C | 30g | 60g | 90g | 120g | 150g
""""""" 25°C | 25¢g | 50g | 75g | 100g | 125g
""""""" 30°C | 20G | 40g | 60g | 80g | 100g
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